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SIMONSWERK
TECTUS®

TE 732 3D

ansa anoMuHueBbIx asepen ¢ 3D perynnposkomn

netnsa

TexHu4YecKkue xapakTepucTukun

Jonyckaemas Harpyska 120,0 kr
OnwuHa (CtB./Pama) 200,0/215,0 mm
LWvpwuHa (CTB.) 50,0 Mm
LWvpwuHa (Pama) 47.5 Mm
anameTp pesbl 12,0 mm
Yron OTKpbITUS 180° rpag.

OnucaHue npoaykTa

SIMONSWERK Ckpbitas netns Tectus TE 732 3D anga antoMuHueBbIX npodunen, ¢
3D perynuposkoin, gonyctumas Harpyska 120 kr, yron packpbeitua 180 °, anvHa 215
MM, NpaBo-/NEeBOCTOPOHHMIN MOHTax cornacHo Hopmam DIN. Heob6enyxunsaemblie
NOALLMMHNKN CKOMNbXEHWS, perynMpoBaHne B TPeX MIIOCKOCTAX: NO ropu3oHTanm + / -
3,0 mm, no BeicoTe + / - 3, 0 MM, npuxatue + /- 1 mm. LiBeTa cknagckmx nosvumim ...

Ccbinka

YKasaHHOE BbllLE 3HA4YEHME ,CI,OFIYCTMMOIZ Harpy3kun OTHOCUTCA K Ciy4ato, Korga ans

KaXkgow CTBOPKM Ucnornb3yeTcs no ase netnu (1 x 2 m).
Komnnekrauusi netens, B 3aBUCUMOCTY OT NPOdumns, No 3anpocy.
O6bem noctaBkn 100 WTyK.

[aHHble no dpesepoBke NPeNOCTaBNAOTCA MO 3anpocy 3akasyumka. ObpaluaiTecs K

HaM.

CBOWCTBA NMPOAOYKTA

= TIONTHOCTbIO CKpbITada CUCTEMa NeTesb

anda antoMMHMeBOIro npod)vmﬂ

ANnst HedanbLOBaHHbIX 0OBEKTHbIX U (PYHKLIMOHANBHbLIX ABEpPEl
He Tpe6yrou.|y|e 06CJ'Iy)KVIBaHVIF| NOoALUMHUKU CKONbXEHUA

MM, npuxkatue +/- 1,0 Mm)

www.simonswerk.ru

perynupoBaHue B 3 nnockocTsx (No ropusoHTanu +/- 3,0 MM, no Beicote +/- 3,0
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BapaHee NpUHOCUM M3BUHEHNS 32 BO3MOXHbIE OnevaTkn
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http://ps.simonswerk.ru:80/index.html?store_language=ru
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SIMONSWERK
TECTUS®

TE 720 2D MoHTaX M perynmpoBkKa

1. IIpomsBectu (pesepoBaHme 1 cBEpICHNE 1. B OTKPHITOM NOJIOXKEHNH ABEPU 1. YCcTaHOBHUTH BCTaBKH U MIPUKPYTHUTH HX.
B CTBOpPKE U paMe, yCTaHOBUTH 3aK/IaJHbIC COEIMHATH CTBOPYATYIO M PAMHYIO 3areM NPUKPYTUTD AeKOPAaTHBHbIE
3JIEMEHTBI. YacTH NETIN U 3aUKCUPOBATh HaKJIaKH.

2. IIpuKpyTUTH OTAEIBHO CTBOPUATYIO U MIPUIaraeéMbIMHA BUHTAMH. 2. K HIDKHeH 9acTH NeTiy Ha paMe, IPUKPYTHTh
PaMHYIO YaCTH TETIIH. 0JIOK PETyJIIMPOBKH IO BHICOTE M BKPYTHTh

B HETO PEryJIMPOBOYHBIA ITHQT.

Perynuposka 1o Beicote (+/- 3 MM)

1.0cnabuth KpenexHsle BUHTHI 1 kitouoMm T27.

) 2.C moMoIIbI0 HIECTUTPAHHOTO KITF04a 3MM

@/ MIPOMU3BECTH PETYIHPOBKY ITH(TA 2 1O BHICOTE.
3.3aTAHyTb KpeNeXKHble BUHTHI 1.

PerynupoBka 1o ropuzoHTaiu (+/- 3 Mmm)

1.C moMomIbI0 MIECTUTPAHHOTO KITF0Ya 3MM

E l MIPOU3BECTH PETYIHPOBKY 110 TOPH30HTAII.

Bo usbexanus HalpsXKECHUS Ha OCH IICTIIH,

J PEryaMpoBKY NPOU3BOAUTH NOCTENEHHO.

(@)



1234
Машинописный текст
TE 720 2D     Монтаж и регулировка
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1234
Машинописный текст
1. Произвести фрезерование и сверление
    в створке и раме, установить закладные
    элементы.
2. Прикрутить отдельно створчатую и 
    рамную части петли.
  

1234
Машинописный текст
1. В открытом положении двери
    соединить створчатую и рамную
    части петли и зафиксировать
    прилагаемыми винтами.
  

1234
Машинописный текст
1. Установить вставки и прикрутить их.
    Затем прикрутить декоративные 
    накладки.
2. К нижней части петли на раме, прикрутить
    блок регулировки по высоте и вкрутить
    в него регулировочный штифт. 

1234
Машинописный текст
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         Регулировка по высоте (+/- 3 мм)
1.Ослабить крепежные винты 1 ключом Т27.
2.С помощью шестигранного ключа 3мм 
   произвести регулировку штифта 2 по высоте.
3.Затянуть крепежные винты 1. 
  

1234
Машинописный текст
         Регулировка по горизонтали (+/- 3 мм)
1.C помощью шестигранного ключа 3мм 
   произвести регулировку по горизонтали.
   Во избежания напряжения на оси петли, 
   регулировку производить постепенно. 
  


SIMONSWERK
TECTUS®

= SIMONSWERK

TE 732 3D MoHTax

Buumanue!

1. MoHTax mTU(TA, pETYIUPYIOLIETO 110 BEICOTE
B pamnyro gacTs netiu, B 3aBUCUMOCTH OT HPaBo-/

\ Ipyr apyra.
JIEBOCTOPOHHETO MOHTAaKa IETIIH, YCTAHOBUTD -
BUHT 1. |

peryaupyomuil THGT 2 1 BKPYTHTh CKPBITHII

[Tonoxenue skcrieHTpUKOB 13
JIOJDKHBI OBITH OTPEryJIUPOBAHbBI

CUMMETPUYHO OTHOCUTECIIBHO

2. MoHTaX paMHOH YacTH METIH.

3aKiIagHbIC HIEMEHTHI 3 YCTaHOBUTH Yepe3 IPOCBEPIICHHBIC
OTBEPCTHSI B paMe U 3aKpENUTh Ha poduiie mpuiiaraeMbIMH
camopesami 4.

PamHy0 gacTh neTiu 5 ycTaHOBUTH B BhI(pPE3epOBaHHOM

nas3e paMHOTO MPO(UIISL U IPUKPYTUTh BUHTAMH 6 K

3aKJIaJIHBIM 3JICMCHTaM 3.

10

3. MoHTaX CTBOPYATON YaCTH METIIH.

3akyaHbIe SIEMEHTHl 7 YCTAaHOBHTH Yepe3 IIPOCBEpIeHHEIe
OTBEpCTHs B paMe U 3aKPeuTh Ha Mpoduiie mpuiiaraeMbIMH
camope3amH 8.

CTBOpUATYIO YacTh METNIN 9 YCTAaHOBUTH B BEI(PpPE3epOBAHHOM
Ta3e CTBOPYATOro NMPOQUIIS ¥ IPUKPYTUTH BUHTaMu 10 k

3aKJIaHBIM 3JIeMEHTaM 7.

4. MoHTax CTBOpUYaTOil U paMHON YacTell meTu.
PerynupoBo4HBIit 31€eMEHT 10 BbIcOTe 12 yCTaHOBHUTH B PaMHYIO YacTh et 11.
Janee yCTaHOBHUTD 3KCIIEHTPHK PETYJIMPOBKHU IO NMPUKATHIO 13 U NPUKPYTUTH

BHHTOM M6 (1103. 14.) CTBOPYATYIO YaCTh METIH K PaMHOI YacTH METIH.


1234
Машинописный текст
TE 732 3D     Монтаж

1234
Машинописный текст
1. Монтаж штифта, регулирующего по высоте
    
    В рамную часть петли, в зависимости от право-/
    левостороннего монтажа петли, установить 
    регулирующий штифт 2 и вкрутить скрытый 
    винт 1.
  

1234
Машинописный текст
2. Монтаж рамной части петли.
Закладные элементы 3 установить через просверленные
отверстия в раме и закрепить на профиле прилагаемыми 
саморезами 4.
Рамную часть петли 5 установить в выфрезерованном 
пазе рамного профиля и прикрутить винтами 6 к 
закладным элементам 3.


1234
Машинописный текст
3. Монтаж створчатой части петли.
Закладные элементы 7 установить через просверленные
отверстия в раме и закрепить на профиле прилагаемыми 
саморезами 8.
Створчатую часть петли 9 установить в выфрезерованном 
пазе створчатого профиля и прикрутить винтами 10 к 
закладным элементам 7.


1234
Машинописный текст
             Внимание!
Положение эксцентриков 13
должны быть отрегулированы симметрично относительно
друг друга.
  

1234
Машинописный текст
4. Монтаж створчатой и рамной частей петли.
Регулировочный элемент по высоте 12 установить в рамную часть петли 11.
Далее установить эксцентрик регулировки по прижатию 13 и прикрутить 
винтом М6 (поз. 14.) створчатую часть петли к рамной части петли.
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SIMONSWERK
TECTUS®

TE 732 3D PerynupoBka

PerynupoBKa no ropu3oHTanm +/- 3mm

PerynupoBka mo ropu3oHTamu +/- 3MM
PerynupoBka ocyuiecTBisieTcss BAHTOM 1
U IIECTUTPAHHBIM KITIOUOM 4 MM.

@ [Ipu 3akpyunBanus BUHTA | 10 9acoBOH
-
CTpEJIKE - 3a30p MEXy CTBOPKOI U pamoit

YBEINYINUBACTCA.

IIpu 3axpyunBaHus BUHTa | IpOTHB

! ] w 4acOBOM CTPEJIKH - 3a30p MEKIY CTBOPKOH

U paMOW yMEHBINAETCA.

Bo n36exanns HanpsHKEHUS Ha OCH MIETIIH,

peryJIupoBKYy IPOU3BOAUTH IOCTENEHHO.

PerynupoBka npuxarua +0.5 / - 1mm

OcnaOuTh KperneskHble BUHTHI 2

A\ T i J) HIECTUTPAHHBIM KIIFOYOM 5 MM.

OTperyupoBath SKCHEHTPUKOM 4 U

k Y IECTUTPAHHBIM KIIFOYOM 3 MM IprxXaTue.

Ilonoxxenue OTBepCTI/Iﬁ Ha SKCICHTPUKC

JIOJDKHBI OBITH CHMMETPHUIHBI APYT

OTHOCHUTEJIBHO JApYTa.

PerynupoBka no Bbicote + /- 3mMm

Ocnabuth KpenexHble BUHTHI 2

MECTUI'PaHHBIM KIIFOYOM 5 MM.

[ecTurpanHbIM KII0UYOM 4 MM
OTPETyJINPOBATH 10 BBICOTE.

Pama CtBOpKa perymip

[Ipu 3akpyunBanus mrudTa 3 M0 4aCOBOH

CTpEJIKE - CTBOPKA MOJHUMAETCSL.

ITpu 3akpyunBanus mwtudTa 3 IPOTHB

YacoBOi CTPCJIKHU - CTBOPKA OITYCKACTCA.
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Машинописный текст
TE 732 3D     Регулировка
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Машинописный текст

1234
Машинописный текст
Рама

1234
Машинописный текст
Створка

1234
Машинописный текст
Регулировка по горизонтали +/- 3мм
 

1234
Машинописный текст
Регулировка по горизонтали +/- 3мм
Регулировка осуществляется винтом 1
и шестигранным ключом 4 мм.
При закручивания винта 1 по часовой стрелке - зазор между створкой и рамой
увеличивается.
При закручивания винта 1 против 
часовой стрелки - зазор между створкой 
и рамой уменьшается.
Во избежания напряжения на оси петли, 
регулировку производить постепенно.
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Регулировка прижатия +0.5 / - 1мм
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Машинописный текст
Ослабить крепежные винты 2
шестигранным ключом 5 мм.
Отрегулировать эксцентриком 4 и
шестигранным ключом 3 мм прижатие.
Положение отверстий на эксцентрике должны быть симметричны друг относительно друга.

1234
Машинописный текст
Регулировка по высоте + / - 3мм
 

1234
Машинописный текст
Ослабить крепежные винты 2
шестигранным ключом 5 мм.
Шестигранным ключом 4 мм
отрегулировать по высоте.
При закручивания штифта 3 по часовой стрелке - створка поднимается.
При закручивания штифта 3 против
 часовой стрелки - створка опускается.
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